
KOMPONENTEN UND SYSTEME

2   VERFAHRENSTECHNIK 5/2008

Sinnvolle Nutzung
Energiegewinnung aus Abwasser mit ölfreien Kompressoren

Ueli Eigenmann

Beim Betätigen der Toilettenspü-

lung denkt man wohl nicht daran, 

dass aus der kleinen „Spende“ 

etwas später umweltfreundlicher 

Ökostrom und Heizwärme gewon-

nen werden kann. Möglich machen 

dies modern ausgerüstete Abwas-

serreinigungsbetriebe wie in der 

Westschweiz in Estavayer-le-Lac, 

die mithilfe von Klärgas – gewon-

nen aus der Klärschlammfaulung in 

Faultürmen – ein Blockheizkraft-

werk betreiben.

Klärschlamm wird in sauerstoff freien Fer-
mentern durch anaerobe Bakterienstämme 
in Faulschlamm und brennbares Faulgas 
gespalten. Das Faulgas besteht im Wesent-
lichen aus Methan und Kohlendioxid. Die 
Gasglocke schwimmt auf dem Klärschlamm 
und füllt sich stetig mit Faulgas. Dabei hebt 
oder senkt sich die Glocke laufend. Der 
Überdruck des Klärgases in der Gasglocke 
beträgt typischerweise 1 bar (abs). Nach der 
Gasglocke wird das Gas über eine unterir-
dische Wasserfalle geführt, die das Konden-
sat abscheidet. Mit dem Gasometer wird 
laufend die Gasdurchfl ussmenge gemes-
sen. Das Klärgas, im aufbereiteten Zustand 
auch Biogas genannt, durchläuft den Gas-
vorkühler und Zyklonabscheider sowie den 
Filter mit Ableiter und wird anschließend 
dem Kompressor zur Verdichtung zuge-
führt

Die gasdichten Kompressoren verdichten 
das Methan Gasgemisch mit einem Ansaug-
druck von ca. 1 bar (abs) auf einen End-
druck von 3 bar (abs). Die Kompressoren 
sorgen damit für die Gaszirkulation in den 
Fermentern, resp. für einen stetigen Gä-
rungsprozess. Die ölfreien Kolbenkompres-
soren der Firma Fritz Haug AG aus St. Gallen 
sind luftgekühlte QTOD 180 LM-L Kom-

pressoren, mit vier parallel, im Tauchkol-
benprinzip arbeitenden Zylindern. Damit 
kann ein Durchfl uss von 320 Nm3/h erzielt 
werden. Die Kompressoren selber sind ab-
solut trocken laufend, d. h. es befi ndet sich 
kein Tropfen Öl im ganzen Kompressor. Da-
durch kann eine Verunreinigung des Gases 
zuverlässig ausgeschlossen werden. 

Sicherer Betrieb

Dank der hermetisch dichten Ausführung 
des Kompressors läuft man nicht Gefahr, 
dass sich der Raum ungewollt mit dem 
brennbaren Gasgemisch füllt und damit 
Menschen oder Einrichtung gefährdet. Der 
Kompressor ist deshalb Atex-konform und 
kann ohne Risiko in geschlossenen Räumen 
verwendet werden. Die Verdichtungsanlage 
besteht aus zwei redundant arbeitenden 
Kompressoren. Das aufbereitete Klärgas 
wird schlussendlich einem Blockheizkraft-
werk zugeführt. 

Darin befi ndet sich ein Gasmotor mit 
elektrischem Generator. Zu Spitzenzeiten 
kann damit bis zu 330 kWh elektrische En-
ergie erzeugt werden, die zum großen Teil 
für interne Zwecke verwendet wird. Die 
überschüssige elektrische Energie wird ins 
öff entliche Netz eingespeist. Die anfallende 
Abwärme des Blockheizkraftwerkes wird zu 
Heizzwecken der Ara verwendet. 

Die Energiegewinnung aus Klärgas ist 
CO

2
-neutral und gilt als umweltfreundliche 

Form der Energieerzeugung. Es macht also 
aus ökologischer und auch ökonomischer 
Sicht durchaus Sinn, alle Kläranlagen mit 
einer Klärgasaufbereitung und Verwer-
tungsanlage nachzurüsten. 

HAUG 
000

Mit den trocken laufenden QTOD Kompres-
soren kann ein Durchfluss von 320 Nm3/h 
erzielt werden
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